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分 級 依 頼 書 

依頼日     年  月  日 
 

１．依頼者 貴社名                      御所属               
 ふ り が な  

御担当者             
 御住所                                                             
 ＴＥＬ．                             ＦＡＸ．                              
２．分級の主たる目的をお書きください。 

 □ 機械の性能を確認する。 
 □ テストサンプルの製造をする。 
 □ 製品の製造をする。 
 □ その他                                                             
                                                                    

                                                                     
３．分級の原料について教えて下さい。 
名 称                       
真比重                            嵩比重                         
最大径（μｍ）                        中位径（μｍ）                        
粒径の測定方法                       
機種名                       
粒度分布の測定データがありましたらできる限り添付願います。 
当社での粒度分布測定は必要ですか （ 要 ・ 不要 ）    ※御記入が無い場合は不要とみなします。 
  粉体特性についてお教え下さい。 
 □ 粉体による摩耗性が大きい。 □ 吸湿性がある。 
 □ 凝集性・付着性が大きい。 □ 毒性がある。 
 □ 静電気を帯びやすい。 □ 爆発性・酸化性がある。 
 □ その他取り扱い上の注意                                                 
                                                                     
４．分級仕様 
 粒度優先 
 □ 製品が粗粉 ＋          μｍが          ％以上 
 □ 製品が微粉 －          μｍが          ％以上 
 □ 中間製品 ＋          μｍが          ％以上 
  －          μｍが          ％以上 
  予想収率          ％程度 
 □ 収率優先 粗粉          ％程度 微粉          ％程度 
  上記以外の場合（具体的に） 
                                                                     
                                                                     
５．製品に混入する異物の許容範囲 
                                                                     
 
６．分級機対象機種（カッコ内は、テストに必要な最低サンプル量及びテスト可能な最大粒径です） 
 □ ＴＣ－１５ （１～２Ｋｇ・５００μｍ） 
 □ ＴＣ－２５ （１０～２０Ｋｇ・５００μｍ） 
 □ ＴＣ－４０ （５０Ｋｇ・２～３ｍｍ） 
 □ ＴＣ－６０ （１００Ｋｇ・２～３ｍｍ） 
 □ ＥＣ－２０ （１００Ｋｇ・２～３ｍｍ） 
 □ ＡＣ－２０ （２～５Ｋｇ・５００μｍ） 
 □ 当社一任 
 
 
 



７．粒度測定方法に指定がありましたら御記入下さい。 
＊ 測定機種は一種類の加工につき一機種とさせて頂きます。 

それ以上ご希望の場合は二機種目より有料とさせて頂きます。 
 

コールター法 □ コールターカウンターマルチサイザー   アパチャー          μｍ 
 レーザー回折法 □ マイクロトラックＦＲＡ       

□  マイクロトラックＨＲＡ 
□  マイクロトラックＭＴ３３００ＥＸ 
□ マスターサイザー２０００ 

     □ マスターサイザー２０００（乾式） 
   フロー式画像解析法 □ ＦＰＩＡ－３０００ 
 篩分け法 □ 標準篩 
  □ エアージェットシーブ 
  □ 湿式篩 
 比表面積 □ ＢＥＴ法 
  □ ブレーン法   ポロシチー           
 顕微鏡法 □ ＳＥＭ 
  □ 光学顕微鏡 
  □ 当社一任 
 分散条件 □ 指定あり   分散媒        分散剤        超音波       ｍｉｎ 
  □ 指定なし 
８．報告書に必要なデーターを記入して下さい。 
 □ 粒度分布測定データー 
 □ 分級条件データー 
 □ その他                                                             
９．報告書、粉体の送付先（依頼者と別の場合） 
                                                                     
                                                                     
１０．粉体返送費支払い方法に指定がありましたらご指示下さい。 
 □ 元払いにて加工費に含む 
 □ 着払い伝票にて返送されても受け取り可能 
 □ 着払い伝票では受け取り不可能 
 □ 依頼者により引き取り 
１１．御送付頂く原料量及び到着日 
 原料量                   到着予定日 平成      年      月      日 
 受入数量又は重量の検査は必要ですか （ 要 ・ 不要 ）    ※御記入が無い場合は不要とみなします。 
１２．日程 
 希望納期 平成      年      月      日      立ち合い希望 □ 有  □ 無 
１３．テスト及び加工費用並びに納期に関しましては別途ご相談させて頂きます。  
１４．御支給の原料に粗大粒子・異物が含まれていて、このために機械損傷が発生した場合、 

装置の補修費用をご負担願います。 
（安全のため、御支給いただく原料は、予め目開き１㎜以下の篩を通してください） 

注） 
廃棄物処理の都合で放射能に関する受入検査を実施しており、当社の暫定基準値である0.2μSv/hを 

超えた放射線率が測定された場合には、処理を行わずに御返却致します。ご了承の程宜しくお願い致します。 
・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 

保証条項 
(1) 弊社は、依頼書に基づき弊社が製造加工を行った製品について加工品納入の日から 6 ヶ月以内に瑕疵が発見された場合に限り、当該

不良品の弊社加工代金相当額の限度内で、その製品の再加工または値引きする責任を負うことを保証します。 
(2) 弊社は、上記の瑕疵担保の責任を除き、上記製品の瑕疵に因る損害の責任を負いません。 
(3) ただし、仕様書等で別に定める場合にはこの限りではありません。 
(4) 本件目的物を貴社または貴社の指定場所に納品した後は、弊社は、弊社の故意または過失による場合を除き、目的物の損失・破損・劣

化等についての危険を負担しません。 

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ 
依頼書及び原料の送付先  

〒３５６－００４５ 埼玉県ふじみ野市鶴ヶ岡５－３－７７ 
日清エンジニアリング（株）上福岡事業所 粉体加工センター  黒田宛 
ＴＥＬ．０４９－２６４－３３２２   ＦＡＸ．０４９－２６４－９３６７ 

 


